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Lochstellung von 
F lanschen, wenn nicht 
anders angegeben
Position of flange 
unless otherwise 
stipulated

max. zul. Betriebsdruck 
max. allowable working pressure

Betriebsdruck 
working pressure

Berechnungsdruck
design pressure

Kerbschlagprüfung / impact test

Berechnungsvorschrift / design code

Korrosionszuschlag / corrosion allowance
Schweißnahtwertigkeit / joint efficiency
Zerstörungsfreie Werkstoffprüfung / NDE-check

Wärmetauscherfläche / heat transfer area

Isolierdicke / thickness of insulation
Wärmebehandlung / heat treatment

Betriebstemperatur / operating temp.
Berechnungstemperatur / design temp.

Prüfdruck
test pressure
Prüfmedium/ test medium

inch [ mm ] 
m² 

liegend / horizontal

°C (°F)
°C (°F)

mm 

bar (g)

Rohrraum
tube side

Auslegungsdaten / design data

Medium / medium

Raum / chamber Mantelraum 
shell side

 l 

Schlußprüfung / final test
Druckprüfung / pressure test

Entwurfsprüfung / design test

Zul. Lastspielzahl nach AD 2000 S1
permissible sum of cycles in life time acc: AD 2000 S1

Flutigkeit / number of passes

Stickstofffüllung / nitrogen fill up

Inhalt / capacity

bar (g)

bar (g)

bar (g)

stehend / vertical

MDMT  °C (°F)

Ausführungsvorschrift / construction code

water/glycol 50/50 CO2 mix
1 1

5180 4650

psig 
10

145
45
652

psig 
5

72,5
34,34
498

psig 
10

145
45
652

psig 
13

188,5
58,5

848,3
x

 

Stickstoff/nitrogen Stickstoff/nitrogen
100 (212) 125 (257)

26,7/35,2 (80/95,4) 50/31,7 (122/89)
-17,78 (0)

534,86
0,118 [3,0] 0

0,85 0,85
acc. to Doc-no. D-2183794

-
-

- -

< 1000

0,3 bar(g) 0,3 bar(g)
ASME VIII Div.1 Edition 2013
TEMA C

AIA / ARISE
AIA / ARISE
AIA / ARISE

Erdbeben / earthquake:
Wind / wind:

UBC Zone 3
160 km/h

R
L

RL

LWNLWN

R
L R
L

WNWN

FL
Stutzen
nozzle

cylinder

FU MR

kNm

FR

kN

Zulässige Stutzenbelastung
Permissible forces and moments

ML

kNm kNm

MU

ML
MR

FL

FU

Da

 MU

FR

MU
FL

FU
ML

MRFR

R

kN kN

sphere

N1 / N2 8,76 7,01 3,52 2,68 2,68 5,36
N3 14,68 11,75 5,91 4,5 4,5 8,99
N4 14,68 11,75 5,91 4,5 4,5 8,99

BUNDLE WEIGHT
Bündelgewicht

Leergewicht
EMPTY WEIGHT

Apparategewichte / WEIGHTS 

WEIGHT FULL OF WATER
Gewicht mit Wasser

Versandgewicht
SHIPPING WEIGHT

kg ± 200 kg

kg ± 50 kg

kg ± 200 kg

kg ± 100 kg

7450

15300

25130

15500

Das Anziehen der Schrauben der Apparateflanschverbindungen
erfolgt über Kreuz mit einem Drehmomentschlüssel in 3 Stufen
tighten the bolts of the flange connection
with a torque wrench in 3 steps
Schrauben und Muttern mit Metaflux-Paste behandeln
screws and nuts to be greased with metaflux before assembling
 
Pos./ item 13, 14                                      Pos./ item 9, 11                
1.Stufe/ step:   M=   700 Nm                    1.Stufe/ step:    M= 100 Nm
2.Stufe/ step:   M= 1100 Nm                    2.Stufe/ step:    M= 150 Nm
3.Stufe/ step:   M= 1400 Nm                    3.Stufe/ step:    M= 200 Nm
 
Abmaße und Toleranzen nach TEMA Section 2
measurements and tolerances acc. TEMA Section 2
 
Vor dem Versand ist der Wärmetauscher von inneren und äußeren 
Verunreinigungen zu säubern und zu entleeren.
Prior to shipping the vessel must be free from impurities and 
residus and all internal parts must be drain
 
Kennzeichnung nach/ marking acc. to UG 116
Schweißnahtkennzeichnung nach/ weld seams marking acc. to ASME Sect. VIII
UW37(f) (3Fuß; 1000mm)
 
Tragösen G5, G6 nur zum waagerechten Transport des leeren Apparates
lifting lugs G5, G6 for horicontal transport of the empty exchanger only
max. Tragfähigkeit beider Tragösen: 185 kN
max. load capacity of both lifting lugs: 185 kN
 
Tragösen G7-11 nur zum Transport der Kammer/ Ring
lifting lugs G7-11 for transport of the chamber/ ring only
max. Tragfähigkeit pro Tragöse: 19 kN
max. load capacity per lifting lug: 19 kN
 
Entlüftungslöcher 1/4"NPT vor dem Versand mit Stopfen verschließen
vent holes 1/4"NPT shall be locked with skrew plug before shipment
 
Alle offenen Stutzen sind mit Dichtung, Deckel, Schrauben und Muttern
zum Transport zu verschließen
all open nozzles are to be closed for transport with gasket, cover, nuts
and bolts
 
Bemaßung: Zoll [ mm ]
measurement: inch [ mm ]
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SHELL-SIDE 

TUBE-SIDE

145 PSIG
145 PSIG

652 PSIG
652 PSIG

212 °F
0 °F

248 °F
0 °F
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NB-registration ja / yes
certification mark ja / yes

Rohrbündelausbaulänge / 
bundle removal length 7500 [295,3]

Rohrteilung/ pitch

Hüllkreis-n/ outer tube limit:
Bohrbild/ tube layout:
Rohranzahl/ number of tubes:

1,0 [25]

60°

35,4 [899,3]
D-2183803
1135

7 add nozzle loads N9 30.01.2015 Grocke

6
change system of measurement (AIA requirement), design pressure 
(psig) tube side 06.01.2015 Grocke

5 test medium 29.10.2014 Grocke
4 comments from 08.10.14, tolerance of weights, nitrogen fill up 20.10.2014 Grocke
3 comments from 05.09.14, wind, weights, saddles 07.10.2014 Grocke
2 comments from 12.08.14 14.08.2014 Grocke
1 comments from 22.07.14 25.07.2014 Grocke
0 first issue 15.07.2014 Grocke

REV ÄNDERUNGEN DATUM NAME

 Oberflächenschutz / Protective coating

 Strahlentrostung / jet derusting

 C-Stahl Teile / CS-parts  Trockenschichtdicke DFT (µm)

 2. Zwischenanstrich / 2nd intermediate coat

 1. Zwischenanstrich / 1st intermediate coat

 Grundanstrich / prime coat

 Deckanstrich / top coating

SA 2 1/2 ISO 8501-1

 MAN Dok.: 10001257473 / 10001671391

2K-EP Zinkstaub 80

2K Eisenglimmer 100

- -

2K Polyurethan 60

RAL 7030

PROJECT No :

PROJECT Name:

DOCUMENT :

H.1090036.36
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 VA-teile beizen und passivieren/ stainless steel-parts pickle and passivate
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ACHTUNG!
Transportfüllung:
Stickstoff       bar(g)
Vor Inbetriebnahme gut belüften.
 

Attention!
Filling for transport:
nitrogen         bar(g)
thorough ventilation before putting into operation
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für Transport
for transport4 für Transport
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4 4
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Stutzen-Nr.
nozzle-No.

DN
nps

PN
npr

Dicht-
fläche
facing

Flansch-
art

flange
type

D x s x RL
Stutzenrohr
nozzle pipe

A x s
Anschlussmße 

am Flansch
flange rating

DIN EN 1092-1Flanschnorm / Flange standard ASME B16.5 / B16.47 Serie B

h b
Verst.-Scheibe
reinforcement

plate

Anzahl
quantity

N1
water inlet

1 8" 150#
RF WN 8,625 x 0,406 x 4,8

[219,1 x 10,31 x 123]
8,625 x 0,406
[219,1 x 10,31]

- -

N2
water outlet

1 8" 150#
RF WN 8,625 x 0,406 x 4,8

[219,1 x 10,31 x 123]
8,625 x 0,406
[219,1 x 10,31]

--

N3
gas inlet

1 26" 600#
RF WN

26 x 0,63 x 19,4
[660 x 16 x 494]

26 x 0,63
[660 x 16] 7,9 [200]0,63 [16]

N4
gas outlet

1 24" 600#
RF WN 24 x 0,625

[610 x 15,88 x 448]
24 x 0,625 x 17,6

[610 x 15,88]
7,9 [200]0,63 [16]

x 1

3

N5
drain shell side

1 2" 150#
RF WN

2,375 x 0,344 x 3,5 2,375 x 0,344
[60,3 x 8,74 x 89] [60,3 x 8,74]

- -

N6
vent shell side

1 2" 150#
RF WN 2,375 x 0,344 x 3,5 2,375 x 0,344

[60,3 x 8,74 x 89] [60,3 x 8,74]
- -

N7
drain tube side

2 2" 600#
RF WN 2,375 x 0,154 x 4,5 2,375 x 0,154

[60,3 x 5,54 x 115] [60,3 x 5,54]
- -1

N9
safety valve

1 3" / 4" 150#
RF WN

3,5 x 0,438 x 3,8 3,5 x 0,438
[88,9 x 11,13 x 97] [88,9 x 11,13]

- -1

N8
vent tube side

1 2" 600#
RF WN 2,375 x 0,218 x 4,5 2,375 x 0,218

[60,3 x 5,54 x 115] [60,3 x 5,54]
- -1

N10
 

1 6" 600#
RF WN 6,625 x 0,432 x 16,7 6,625 x 0,432

[168,3 x 10,97 x 425] [168,3 x 10,97]
0,4 [10] 3,15 [80]3

N11
 

1 2" 600#
RF WN 2,375 x 0,154 x 17,4 2,375 x 0,154

[60,3 x 3,91 x 442] [60,3 x 3,91]
- -

N12
 

1 2" 600#
RF WN 2,375 x 0,154 x 7 2,375 x 0,154

[60,3 x 3,91 x 177] [60,3 x 3,91]
- -

3

3

P2
pressure measuring point

3 3/4" 600#
RF WN 1,05 x 0,113 x 3,9 1,05 x 0,113

[26,7 x 2,87 x 100] [26,7 x 2,87]
- -

T2
temperature measuring point

3 1 1/2" 600#
RF WN 1,9 x 0,145 x 4 1,9 x 0,145

[48,3 x 3,68 x 101] [48,3 x 3,68]
- -

0,73--2,35-0,7N9

7


