LE SECHAGE DE FOIN EN BOTTES

Les différents types de séchoirs de foin en bottes
Itinéraire technique au champ
Itinéraire technique au séchoir

Intéréts et limites de la technique

Le séchage de foin en bottes rondes ou cubiques est moins
développé que le séchage de foin en vrac mais suscite un
regain d'intérét auprés des éleveurs en recherche d'un
fourrage de qualité. Plus adaptée a des tonnages modestes,
cette technique nécessite un itinéraire technique au champ
maitrisé et un suivi du séchage minutieux.

Le séchage en bottes présente un investissement plus faible
que le séchage de foin en vrac et peut facilement étre
aménagé a l'intérieur ou accolé a un batiment existant sous un
auvent.

Le dimensionnement de linstallation et de ses équipements
doit étre en adéquation avec le rythme de récolte souhaité et
le tonnage annuel a sécher.

Ce document a pour but d’expliquer le principe du séchage de
foin en bottes, de présenter les différents types de séchoirs et
équipements, l'itinéraire technique au champ, litinéraire
technique dans le séchoir ainsi que les intéréts et limites de la
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Présentation de la technique

Le séchage en bottes consiste a sécher du fourrage
(herbe, méteil...) conditionné en balle ronde ou carrée
sur une plate-forme équipée de bouches de ventilation.
Les bottes sont mises en place puis retirées aprés
séchage avec un tracteur avec chargeur, un télescopique
ou un valet de ferme.

De l'air préalablement réchauffé passe a travers des
bouches de ventilation rondes ou rectangulaires de taille
adaptée aux bottes réalisées au champ.

La plate-forme de séchage en bottes n'a pas vocation a

servir de lieu de stockage des bottes. Une fois séches, , e e
celles-ci sont stockées dans un béatiment prévu a cet Séchoir de foin en bottes rondes avec récupération

effet. d'air chaud sous panneaux photovoltaiques
(source photo : Terre-net Média)

Les séchoirs de foin en || Il ou de

séchage . Les sont de et une

¥ Capteur solaire : Composé d'une double peau (soit bac acier ou panneaux

photovoltaiques + panneaux en OSB rainuré bouveté, soit panneaux photovoltaiques + bac
acier) il réchauffe |'air sous I'action des rayons du soleil. Le rendement du capteur et donc la
quantité de chaleur récupérée varie principalement selon le matériau de couverture utilisé
et l'intensité du rayonnement solaire. Dans le cas oU les panneaux photovoltaiques sont
intégrés a la couverture, il faut veiller a ce que I'étanchéité a I'air et a |'eau soit effective.

Ce dispositif n‘engendre aucun frais de fonctionnement mais est trés dépendant de
I"ensoleillement.

¥ Déshumidificateur d'air : Composé d'une batterie froide et d'une batterie chaude, le
déshumidificateur d'air asséche et réchauffe successivement |'air. Celui-ci nécessite une
conception de batiment particuliére avec la nécessité de fermer le batiment pour recycler
I'air en provenance des cases de séchage. Cela entraine également la mise en place de
trappes pour aspirer |'air soit en provenance du capteur solaire, soit en provenance du
batiment (recyclage).

¥ Générateur d'air chaud au bois déchiqueté : Composé d'une trémie de stockage du
bois, d'une vis d'incorporation, d'un foyer de combustion et d'un échangeur air/air. L'air en
provenance du capteur solaire ou de I'extérieur du séchoir est réchauffé dans le générateur
situé a l'extérieur du batiment. L'air chaud est refoulé dans le caisson de ventilation en face
de l'ouie du ventilateur. Il est possible d'alimenter le générateur d'air chaud avec des
plaguettes de bois produites sur |'exploitation.

F Batterie d'eau chaude en provenance d‘une chaudiére ou d'une unité de
méthanisation en co-génération : Placée devant I'ouie du ventilateur, |'échangeur air/eau
permet de réchauffer |'air en provenance du capteur solaire ou de |'extérieur du séchoir.
L'eau chaude circulant dans I'échangeur peut provenir d'une chaudiére ou du systéme de !
refroidissement du moteur d'une unité de méthanisation en co-génération.
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